S newall

Newall Measurement Systems

Spherosyn &
Microsyn

Przetworniki Liniowe

INSTRUKCJA
INSTALACJI



Spis Tresci

Spis Tresci

1. Wstep
11 Mocowania
1.2 Przygotowanie

1.3 Ostrzezenia

2. Zespot Przetwornika Spherosyn
3. Zespot Przetwornika Microsyn

4, Montaz Gtowicy Czytajacej

4.1 Spherosyn
4.2 Microsyn

5. Montaz Skal i Wspornikéw

5.1 Skala Spherosyn
5.1.1 Montaz dwustronny
5.1.2 Montaz jednostronny
5.1.3 Skale o dlugosci powyzej 2.5 metra

5.2 Skala Microsyn
5.2.1 Montaz jednostronny

6. Montaz Ostony Skali

7. Poprowadzenie Przewodoéow

8. Kontrola Koncowa

DODATKI

e
1  Newall Measurement Systems



WSTEP

1.0 WSTEP

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki przydatne przy montazu Przetwornikéw Liniowych Spherosyn i
Microsyn firmy NEWALL. Jest rzeczg niezmiernie wazng aby instrukcja ta zostata dokfadnie
przeczytana przed przystgpieniem do montazu.

1.1 Mocowania

W zwigzku z réznorodnoscig typéw maszyn i mozliwosciami zastosowan, moze zachodzi¢ koniecznosc
zaprojektowania i wykonania przez uzytkownika specjalnych elementéw niezbednych do zainstalowania zespotu
przetwornika. Jesli zachodzi koniecznos¢ uzycia takich elementéw, nalezy upewnié sie czy sg one odpowiednio
wytrzymate na wyginanie lub odksztatcanie podczas pracy maszyny. Firma NEWALL oferuje ré6znorodne zestawy
mocowan przydatnych do instalacji. O szczegéty nalezy zwrécié¢ sie do autoryzowanego przedstawiciela firmy
NEWALL.

1.2 Przygotowanie

Przed przystgpieniem do montazu, nalezy obejrze¢ maszyne celem wybrania miejsc, ktére sg najbardziej
przydatne do zainstalowania przetwornika (przetwornikéw). Dodatek A ilustruje kilka réznych sposobow
instalowania gtowicy czytajacej wraz mocowaniami.

Aby zminimalizowa¢ btedy odczytu spowodowane zuzyciem maszyny, zalecane jest montowanie skali w miejscu
jak najmniej oddalonym od osi $ruby pociggowej lub watka napedowego.

Catkowita dlugosc¢ skali jest wieksza od dtugosci pomiarowej o 258 mm (10.1”) dla skali Spherosyn i odpowiednio
0 187 mm (7.3”) dla skali Microsyn (dla przyktadu, jezeli warto$¢ mierzonego przesuwu dla skali Spherosyn
wynosi 508 mm (20.0”), to catkowita dtugo$¢ skali bedzie wynosita 766 mm (30.17)).

Mocowania zewnetrzne zajmujg po okoto 20 mm (3/4”) efektywnej dtugosci skali (patrz dodatek B).

Aby mocowanie skali nie powodowato zmniejszania jej zakresu pomiarowego, przy dtugosciach pomiarowych
mniejszych niz 300 mm mozna skorzysta¢ z mozliwosci montazu jednostronnego (patrz rys. 5.4 i 5.10).

Ruchomym elementem zespotu przetwornika moze byé zaréwno gtowica czytajaca jak i skala.

Nalezy dokfadnie sprawdzi¢ utozenie przewoddw gtowicy czytajacej (patrz czes¢ 7). Kazda glowica czytajagca
wyposazona jest w zbrojony przewdd o dtugosci 3.5 lub 7.0 m. Dostepne sg réwniez przewody przediuzajgce o
dtugosciach 1, 2, 3.5,5i 10 m.

O szczegoly nalezy zwrdci¢ sie do autoryzowanego przedstawiciela firmy NEWALL.

1.3 Ostrzezenie

Gdyby z jakichkolwiek przyczyn, dtugos¢ przesuwu osi maszyny okazata sie wieksza od dtugosci pomiarowej
instalowanej skali, nalezy na tej osi zamontowac ,mechaniczne ograniczniki dlugosci przesuwu” w taki sposob,
aby wykluczy¢ mozliwos¢ ewentualnego uszkodzenia przetwornika. Firma NEWALL nie ponosi zadnej
odpowiedzialno$ci za uszkodzenie Przetwornika Liniowego z tytutu wiekszego przesuwu osi maszyny niz
diugo$¢ pomiarowa zainstalowanej na niej skali.

Zaréwno gtowica czytajgca jak i skala, to wysoko-precyzyjne elementy i jest rzeczg wazng zeby odpowiednio
sie z nimi obchodzié. Przetworniki zostaty zaprojektowane tak, aby mogty wytrzymaé warunki warsztatowe,
jednak w wyniku silnych uderzen lub zginania mogg nastgpi¢ ich trwate uszkodzenia.

Wazna rzeczg jest aby skala znajdowata sie w odlegtosci co najmniej 13 mm (0.5”) od jakichkolwiek urzadzen
magnetycznych typu podstawki magnetyczne czujnikéw lub uchwyty magnetyczne.
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Zespot Przetwornika

2.0 ZESPOL PRZETWORNIKA SPHEROSYN

Dtugos¢ catkowita skali = Dlugo$¢ pomiarowa + 258 mm
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(5/16—18 UNC)
Poz.  Opis czesci llosé Poz. Opis czesci llos¢
1 Gtowica czytajgca Spherosyn 1 6 Trzpieh wspornika diugi 2
2 Skala Spherosyn 1 7 Ostona skali 1
3 tacznik wspornika skali 2 8 Sruba M5x20 z tbem sze$ciokgtnym 6
4 Trzpieh mocujacy skale 2 9 Sruba M8 z tbem gniazdem wew. 2
5 Trzpien wspornika kroétki 2

3.0 ZESPOL PRZETWORNIKA MICROSYN

Dtugosc catkowita skali = Dlugos¢ pomiarowa + 173 mm
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Poz. Opis czesci llos¢ Poz. Opis czesci llos¢
1 Gtowica czytajaca Microsyn 1 8 Ostona skali 1
2 Skala Microsyn 1 9 Podktadka sprezysta M3 1
3 tacznik wspornika 2 10 Sruba M3x16 z gniazdem wew. 1
4 Trzpieh mocujacy 1 11 Sruba M3x12 z gniazdem wew. 4
5 Trzpieh wspornika 1 12 Nylonowy wkret dociskowy M4x5 1
6 Trzpieh podporowy krotki 2 13 Sruba M6x10 z gniazdem wew. 2
7 Trzpien podporowy dtugi 2
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Montaz Gtowicy Czytajgce;j

4.0 Montaz Glowicy Czytajacej

4.1 Spherosyn

Gtowice czytajgcg wraz z elementami mocujgcymi nalezy zamontowac, a nastepnie ustawic jej réwnolegtosc
do ruchu przestawnego osi z dokfadnoscig do +/- 0.05 mm (patrz rys. 4.1).

Rys. 4.1 - Ustawianie rownolegtosci glowicy czytajacej Spherosyn

Koncowej regulacji mozna dokonaé przy pomocy laminowanych podkfadek, ktére znajdujg sie w zestawie do
mocowania przetwornika. Grubos¢ kazdej podkfadki wynosi 0.050 mm.

4.2  Microsyn

Gtowice czytajgcg wraz z elementami mocujgcymi nalezy zamontowac, a nastepnie ustawic jej réwnolegtosc
do ruchu przestawnego osi z dokfadnoscig do +/- 0.05 mm (patrz rys. 4.2).
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Rys. 4.2 - Ustawianie rownolegtosci glowicy czytajgcej Microsyn
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Montaz Skali

5.0 Montaz Skali

5.1 Spherosyn
5.1.1 Montaz dwustronny

Uwaaa: W przvpadku skal o dluaosci wiekszei niz 2.5 metra. nalezv korzvstaé z rozdziatu 5.1.3.
Kazda strona skali Spherosyn jest inaczej zakoiczona i identyfikowana jest albo tbem $ruby znajdujgcej sie
po stronie okreslanej jako ,koncéwka napinana” albo nylonowym tbem nitu, po stronie okreslanej jako
,koncowka stata”.

|240£|4 EFEKTYWNY ZAKRES POMIAROWY L 65.3
| !
/ I W74,
i RICG)IT 7=t
KONCOWKA NAPINANA KONCOWKA STAEA
WKRET DOCISKOWY

Rys. 5.1 - Skala Spherosyn

UWAGI:

(A)Btedne odczyty bedg sie zdarza¢ w przypadku, kiedy gtowica czytajgca znajdzie si¢ poza zakresem
EFEKTYWNEGO ZAKRESU POMIAROWEGO (patrz rys. 5.1)

(B)Napiecie wstepne kulek jest ustawieniem fabrycznym uzyskanym poprzez wkret dociskowy w

czesci okreslonej jako ,koncoéwka napinana”. Nie nalezy zmienia¢ potozenia wkretu dociskowego,
poniewaz zmieni to kalibracje fabryczng, a co za tym idzie doktadno$¢ skali podang w specyfikacii

(patrz rys 5.1) i uniewazni gwarancje

(C)W przypadku montowania skali w pozycji pionowej, ,koncéwka napinana” powinna znalez¢ sie u gory.
Po wiasciwym ustawieniu i dokreceniu gtowicy czytajgcej, mozna przystgpi¢ do instalowania zestawow
montazowych skali. Zestaw dla jednej strony sktada sie z trzpieni, fgcznika trzpienia i uchwytu skali.

Przesung¢ maszyne do pozycji krancowej w jedna strone, zwracajgc uwage aby na wybranej powierzchni nie
znajdowaly sie przewody. Pozycja krancowa to taka, poza ktdrg nie mozna wykonaé ruchu uwzgledniajgc
potozenie zderzakéw elektronicznych i statych.

Nalezy ostroznie przesunaé skale poprzez otwor w glowicy czytajgcej tak, aby po stronie montazu uchwytu
wystawata dtugos¢ umozliwiajgca jego zainstalowanie.

Ztozy¢ tacznik wspornika z trzpieniem mocujgcym skale zostawiajgc szczeling okoto 3 mm pomiedzy
tacznikiem a gtéwka trzpienia.Wsung¢ zmontowany zespét na skale, zachowujgc odlegto$é okoto 5 mm od
czofa gtowicy czytajgce;.

Zaznaczy¢ na powierzchni maszyny punkt, oznaczajgcy os$ otworu tgcznika, przez ktory przesuniety bedzie
trzpien zestawu montazowego. Jest rzeczg wazng, aby caty czas utrzymywane byto prawidtowe potozenie
fgcznika w stosunku do powierzchni montazowej maszyny.

Usunag¢ zmontowany zespot ze skali oraz wysungc¢ skale z glowicy czytajacej. Nawierci¢ i nagwintowac¢ otwor
M8 na gteboko$¢ 18 mm w korpusie maszyny, w miejscu wczesniej wyznaczonym. Umocowaé trzpienie w
korpusie maszyny, korzystajgc z jednej z metod pokazanych na rys. 5.3. Trzpienie powinny by¢ wkrecone
prostopadle do korpusu, tak aby ich czota oporowe przylegaty rowno do powierzchni montazowe;j.

e
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Montaz Skali
S

Przy kompletowaniu zestawu montazowego dla jednej strony skali, mozna uzy¢ maksymalnie dwdch trzpieni.
Jezeli dwa trzpienie sg niewystarczajgce, wéwczas nalezy wykonac trzpien specjalny. Musi on by¢ na tyle
sztywny, aby nie wystepowato jego odchylanie, powodujgce ruch osiowy zamontowanej skali.

Zamontowac na trzpieniu luzno skrecony zestaw tgcznika i trzpienia mocujgcego skale, a nastepnie
przesung¢ skale przez glowice czytajgcg i zmontowany zestaw. Przesuwajgc delikatnie skale do przodu i do
tytu 0 25 - 50 mm, delikatnie dokrecajgc sruby z szesciokatnymi tbami w tgczniku, upewniajgc sie czy skala
przesuwa sie gtadko przez gtowice czytajgca i trzpieh mocujgcy skale. Jezeli wyczuwalny zostanie
jakikolwiek opér, nalezy poluzowac sruby tgcznika i powtdrzy¢ procedure ponownie.

UWAGA: Nie nalezy na site przeciskac skali przez otwor trzpienia mocujgcego.

, WAZNE OSTRZEZENIE:
OS OTWORU GLOWICY CZYTAJACEJ MUSI BYC WSPOLOSIOWA

DO OTWORU TRZPIENIA MOCUJACEGO SKALE,. JEZELI ZOSTANIETO ZIGNOROWANE TO NASTAPI
TRWALE USZKODZENIE SKALII/LUB BLEDNE ODCZYTY POMIAROW. PATRZ RYSUNEK 5.2.

Os$ otworu trzpienia
mocujacego skale

O$ otworu

Glowica czytajgca glowicy czytajacej

RN

[1/]

PRAWIDLOWE NIEPRAWIDLOWE

Rys. 5.2 — Ustawienie Glowicy Czytajgcej i trzpienia mocujacego skale.

Usunac skale z gtowicy czytajgcej i przesungé maszyne w przeciwlegte potozenie kraricowe. Pozycja
krancowa to taka, poza ktérg nie mozna wykonac¢ ruchu uwzgledniajgc potozenie zderzakéw elektronicznych i
statych.

Ztozy¢ tacznik wspornika z trzpieniem mocujgcym skale zostawiajgc szczeling okoto 3 mm pomiedzy
tacznikiem a gtéwka trzpienia.

Przesung¢ ostroznie skale przez otwor gtowicy czytajgcej, wysuwajgc jej koniec na tyle, aby uzyskaé odlegto$é
dla instalacji mocowania. Wsung¢ zmontowany zespét na skalg, zachowujgc takg odlegto$é od czota gtowicy
czytajacej, ktora nie bedzie powodowata uszkodzen przewodu gtowicy czytajgcej. Na tym etapie, nie nalezy
montowac trzpienia montazowego.

Zaznaczy¢ na powierzchni maszyny punkt, oznaczajgcy o$ otworu fgcznika, przez ktéry przesuniety bedzie
trzpien zestawu montazowego. Jest rzeczg wazng, aby caty czas utrzymywane byto prawidtowe potozenie
tacznika w stosunku do powierzchni montazowej maszyny.
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Montaz Skali

Usuna¢ zmontowany zespot ze skali oraz wysung¢ skale z gtowicy czytajgcej. Nawierci¢ i nagwintowac otwor
M8 na gtebokos¢ 18 mm w korpusie maszyny, w miejscu wczesniej wyznaczonym. Umocowac trzpienie w
korpusie maszyny, korzystajgc z jednej z metod pokazanych na rys. 5.3. Trzpienie powinny by¢ wkrecone
prostopadle do korpusu, tak aby ich czota oporowe przylegaty rowno do powierzchni montazowe;j.

Trzpienie montazowe Spherosyn Trzpienie montazowe Microsyn

POWIERZCHNIA MASZYNY POWIERZCHNIA MASZYNY

1 mm| : ]

Podktadka / Podktadka ptaska 6 mm
ptaska 8.2 mm

Pogtebienie 6 x 3 mm

Pogtebienie 8.4 x 5 mm

Rys. 5.3 — Trzpienie montazowe
Przy kompletowaniu zestawu montazowego dla jednej strony skali, mozna uzy¢ maksymalnie dwéch trzpieni.

Jezeli dwa trzpienie sg niewystarczajgce, woéwczas nalezy wykonac trzpien specjalny. Musi on by¢ na tyle
sztywny, aby nie wystepowato jego odchylanie, powodujgce ruch osiowy zamontowanej skali.

Zamontowac na trzpieniu luzno skrecony zestaw tgcznika i trzpienia mocujgcego skale, a nastepnie przesungé
skale przez gtowice czytajgca i zmontowany zestaw. Przesuwajgc delikatnie skale do przodu i do tytu o 25 - 50
mm, delikatnie dokrecajgc sruby z szesciokgtnymi tbami w taczniku, upewniajgc sie czy skala przesuwa sie
gtadko przez gtowice czytajgca i trzpieh mocujacy skale. Jezeli wyczuwalny zostanie jakikolwiek opdr, nalezy
poluzowa¢ sruby tgcznika i powtdrzy¢ procedure ponownie.

Ostroznie wsung¢ skale Spherosyn w trzpien mocujgcy po stronie przeciwnej i ustawic jej potozenie wzgledem
obu zestawéw montazowych. MOCNO DOKRECIC SRUBY Z £t BEM SZESCIOKATNYM £ACZNIKA NA
,KONCOWCE STALEJ” SKALI, NATOMIAST NA ,KONCOWCE NAPINANEJ” DOKRECIC JE , Z CZUCIEM".

5.1.2 Montaz jednostronny

Uwaga: W przypadku montazu jednostronnego, maksymalna catkowita dtugos¢ skali nie moze
przekracza¢ 610 mm. Zestaw do montazu jednostronnego zamawia sie odrebnie i nosi on
Nr katalogowy 600-63610.

Wykreci¢ wkret z nylonowym tbem z ,koncowki napinanej” skali.

Po zainstalowaniu gtowicy czytajgcej, przesung¢ skale przez jej otwoér i wsungc¢ skale po stronie ,koncéwki
napinanej” w klocek uzywany do montazu jednostronnego (patrz rys. 5.4).

Po ustaleniu potozenia klocka montazowego, zaznaczy¢ na powierzchni maszyny o$ otworu pod srube
mocujaca, korzystajgc z otworu w klocku jako szablonu. Nawierci¢ i nagwintowac¢ otwér M6 na gtebokosé 12
mm. Zamocowac¢ klocek montazowy korzystajgc ze sruby M6 z gniazdem wewnetrznym i podktadki.

Sprawdzi¢ utoZenie, przesuwajac skale przez otwdr w glowicy czytajgcej i przesuwajgc jg delikatnie tam i z
powrotem. Korekty potozenia klocka montazowego mozna dokonywacé przy pomocy srub regulacyjnych M5.
Po wykonaniu tej czynnosci, nalezy skreci¢ osiowo skale po stronie ,kohcéwki napinanej” z klockiem

montazowym, uzywajgc sruby M5 i podktadki.
-
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Montaz Skali

H;ﬂ Klocek montazowy
— He= \ /

Hoptes = @ navel)
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Sruby regulacyjne M5

Otwor pod $rube M6

Rys. 5.4 — Montaz jednostronny skali Spherosyn

5.1.3 Montaz skali o dlugosci powyzej 2.5 m
Przesung¢ maszyne do pozycji krancowej w jedna strone, poza ktérg nie mozna wykonac¢ ruchu uwzgledniajac

potozenie zderzakow elektronicznych i statych.

Przesungc¢ tulejke montazowg poprzez otwor w gtowicy czytajgcej tak, aby po stronie montazu uchwytu
wystawata dtugo$¢ umozliwiajgca jego zainstalowanie.

Ztozy¢ wspornik kagtowy z obejmg mocujgca skale (patrz rys. 5.5). W zestawie standardowym znajduje sie
ptytka regulacyjna, ale korzystac z niej nalezy tylko w przypadku nieréwno$ci lub chropowatosci na powierzchni
montazowej maszyny. Wsungc¢ zestaw na tulejke montazowg tak, aby powstata przestrzen od czota gtowicy
czytajgcej szerokosci okoto 10 mm.

Zaznaczy¢ potozenie ptytki regulacyjnej w stosunku do katownika (jezeli ptytka zostata zastosowana). Zaznacz
na powierzchni montazowej maszyny osie otworéw mocujgcych wspornik.

Usunag¢ zmontowany zesp6t z tulejki oraz wysungc tulejke z glowicy czytajacej. Nawierci¢ i nagwintowac¢ otwory
M8 x 18 mm w korpusie maszyny, w miejscach wczesniej wyznaczonych. Przykreci¢ plytke regulacyjng (jezeli
byta zastosowana) do korpusu maszyny. Przymocowac¢ wspornik kgtowy i obejme mocujgca, ale ich nie
dokrecac. Przesung¢ maszyne tak aby gtowica czytajgca znalazta sie jak najblizej zestawu montazowego i
przesung¢ przez otwory glowicy czytajgcej i obejmy mocujgcej tulejke montazowa.

Ustawi¢ wspornik we wtasciwej pozycji i ostroznie dokrecié¢ sruby mocujgce. Sprawdzi¢ czy tulejka montazowa
przesuwa sie bez oporéw przez otwory obejmy mocujgcej i gtowicy czytajgce;.

Usung¢ tulejke montazowg z gtowicy czytajgcej i przesungé maszyne w przeciwlegte potozenie krancowe.
Pozycja krancowa to taka, poza ktérg nie mozna wykonac¢ ruchu uwzgledniajgc potozenie zderzakow
elektronicznych i statych.Sprawdzi¢ catkowitg dtugos¢ skali mierzgc od czota zewnetrznego wspornika juz
zamontowanego i zaznaczy¢ potozenie drugiego zestawu.

Wsung¢ tulejke montazowg w otwér gtowicy czytajgcej i zatozy¢ na nig zestaw mocujacy tgcznie z ptytka
regulacyjng (jesli zachodzi taka potrzeba).

Ustawi¢ zewnetrzny brzeg obejmy mocujgcej w pozycji pokrywajgcej sie z wyznaczona catkowitg dtugoscig
skali Spherosyn i zaznaczy¢ miejsca pod sruby mocujgce.

Powtoérzyé procedure mocowania zestawu mocujgcego skale.
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OBEJMA MOCUJACA SKALE
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WSPORNIK KATOWY
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PLYTKA REGULACYJNA

Rys. 5.5 — Zestaw montazowy dla dtugiej skali
Dla skal montowanych w pozycji poziomej, w zestawie standardowym znajduje sie komplet podtrzymek

sprezystych, rozstawianych zgodnie z informacjg zawartg w Tabeli 1.Po ustaleniu miejsc dla podtrzymek

sprezystych, nalezy przesung¢ gtowice czytajgca tak aby jej czoto znalazto sie w odlegtosci okoto 50 mm od
osi okreslajgcej potozenie pierwszej podtrzymki. Zmontowaé zestaw podtrzymki tgcznie z ptytkg regulacyjna

(jesli zachodzi potrzeba jej zastosowania). Ustawi¢ podtrzymke w potozeniu pracy i zaznaczy¢ na

powierzchni maszyny osie otworéw mocujgcych. Nawierci¢ i nagwintowaé otwory (M8 dla ptytki regulacyjnej
lub M6 dla wspornika katowego. Upewni¢ sie czy wspornik kgtowy ma odpowiedni luz pionowy na otworach
dla srub mocujgcych. Jest rzeczg wazng aby gérna powierzchnia katownika znajdowata sie w odlegtosci 58.5

mm (2.3”) od powierzchni bazowej gtowicy czytajgcej Spherosyn (patrz rys. 5.6). Czynno$ci powtérzyé¢ dla
pozostatych podtrzymek sprezystych.

C

POZYCJA SRODKOWA ¢

SKALA SPHEROSYN

GLOWICA CZYTAJACA SPHEROSYN

o
N

SKALA SPHEROSYN

0

/(zczelina

0.5 mm
.
Y

Rys. 5.6 — Montaz dtugiej skali Spherosyn i ustawianie podtrzymek sprezystych
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Podtrzymka sprezysta skali

Opis montazu

Ten opis dotyczy przypadku, gdy gtowica przetwornika przesuwa sie, a skala i ostona sg nieruchome.

regulacja

[powierzchnia
montazowa

sprezyna pokazana w pozycji nie obcigzonej
ciezarem podtrzymywanej skali

<« 63.5—>» -~ 51.0->

~€—63.5

=
(2]
%791.54)-

Lista czesci
Poz. | llo§¢ |Numer kataiogj Nazwa
1 1 294-97150 Wspornik
2 1 294-97160 Ptyta moc.
3 1 294-95847 | Sprezyna pt.
4 1 294-97170 |Moc. sprezyny
5 2 086-80520 M6 x 20
6 2 018-12-030 M6 x 20
7 2 104-10260 |Podktadka M6
HEAD OFFICE WYLACZNY PRZEDSTAWICIEL
Newall Measurement Systems Ltd. w Polsce
Technology Gateway, Cornwall Road EKONAFT DRO S.C.
South Wigston 26-600 Radom, ul. Tartaczna 25
Leicester LE18 4XH Telefon: 48 36 29 109
United Kingdom Telefax: 48 36 36 897
Telephone: +44 (0)116 264 2730 Email: newall@ekonaft.com.pl
Email: sales@newall.co.uk
Web: http:/newall.com
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PROCEDURA

f,r’} + 0.005mm (0.002") KROK 1

i

'

!

Zainslaly)

mocowania diugie] — E‘ E
skall. \

I—ma ﬁ-@_ - B - ; Bler :

: o
Zainstalu i ustaw glowize oraz mocowaniz skal tak, ak opisano w Glowica m_-::nz‘e .b?"i
instrukgji obstugi, ‘ nmntc:rwang piohowo lub
. poOZIomo.
KROK 2
[ 1 I i ¥ 70
g

A e 2 X = ,(
Mocow.

Montaz zespotu 600-84605 podirzymek sprezystych.

Dla catkowite] diugosci skali od 2.5 do 3.0m nalezy uzyé jedngj podtrzymki.
Dila catkowite] diugosci skali od 3.0 do 4.5m nalezy uzyt dwoch podirzymek.
Dla wiekszych diugosci nalezy uzye dodatkowe podtrzymki co 1.5m .

KROK 3

”.' ' ﬁu' :ﬂ

=1

Przesun gtowice do podtrzymki.
Ustaw wysokosc tak aby by¢ powyzej zewnetrznej srednicy skali
gdy znajduje sie ona w otworze gtowicy.
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PROCEDURA

Sprawdzic ‘D_‘ KROK 4
réwnoleg- "
tos¢ w obu :
plaszczyz-
nach.
q . 278 _—
H“m
— \\HHH
i B
g ﬂ polozenie wysokosciowe skali
Wsun skale do glowicy. Przesun nalezy uzyc caynika
gtowice do podirzymiki.

KROK 5

Przesun glowice do nastepne] podtrzymki.

KROK &

—

q e

s
T

Iy

Powtorz kroki 3-6 dla wszystkich podtrzymek.

Uwagi:

Prawidlowy montaz 1 ustalenie wysokosci podtrzymki  jest podstawa  do
wyeliminowania ugiec skali, niedokiadnych pomiarow i nadmiernego zuzycia glowicy i
podtrzymek.

Na poprzednigj stronie podano wymiary | wykaz elementow skltadowych.

-
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Montaz Skali

5.2 Montaz skali Microsyn

Istniejg dwie wersje przetwornika Microsyn, Microsyn 5 i Microsyn 10. Skale Microsyn 5 mozna rozpoznac po
czarnej zaslepce w czesci okreslanej jako ,koncéwka napinana”. Skala Microsyn 10 ma w tym miejscu
zaslepke barwiong przezroczyscie. W czesci okreslanej jako ,koncowka stata” znajduje sie nagwintowany
otwdr M3, ktory stuzy do mocowania skali we wsporniku.

|‘1 5.0 EFEKTYWNY ZAKRES POMIAROWY 23.0

FIXED END KONCOWKA STALA

WKRET DOCISKOWY

Rys. 5.7 — Skala Microsyn

(A) Btedne odczyty bedg sie zdarza¢ w przypadku, kiedy gtowica czytajgca Microsyn znajdzie sie poza
zakresem EFEKTYWNEGO ZAKRESU POMIAROWEGO (patrz rys. 5.7)

(B) Napiecie wstepne kulek jest ustawieniem fabrycznym uzyskanym poprzez wkret dociskowy w
czesci okreslonej jako ,kohcowka napinana”. Nie nalezy zmieniaé potozenia wkretu dociskowego,
poniewaz zmieni to kalibracje fabryczng, a co za tym idzie doktadnos¢ skali podang w specyfikaciji i
uniewazni gwarancje.

(C) W przypadku montowania skali w pozycji pionowej, ,korncdwka napinana” powinna znalez¢ sie
u gory.

Newall Measurement Systems 10



Montaz Skali

Zestaw montazowy mocowania skali sktada sie z wspornika trzpieniowego, trzpienia, tgcznika wspornika i
wspornika (patrz rys 5.8). Aby unikng¢ ryzyka uszkodzenia skali podczas montazu, w zestawie
standardowym gtowicy czytajgcej, znajduje sie specjalny pret montazowy. Ma on tg sama $rednice co
skala Microsyn i stuzy do ustawienia gtowicy czytajgcej i mocowan skali.

Wspornik trzpieniowy Wspornik

Trzpien

(SR A=

(g

tacznik wspornika

Rys. 5.8 — Elementy montazowe do mocowania skali Microsyn

Przesung¢ maszyne do pozycji krancowej w jedna strone, zwracajgc uwage aby na wybranej powierzchni nie
znajdowaly sie przewody. Pozycja krancowa to taka, poza ktdrg nie mozna wykonaé ruchu uwzgledniajac
potozenie zderzakow elektronicznych i statych.

Nalezy ostroznie przesung¢ pret montazowy poprzez otwér w glowicy czytajgcej tak, aby po stronie montazu
uchwytu wystawata dtugos¢ umozliwiajgca jego zainstalowanie.Ztozy¢ tgcznik wspornika z trzpieniem
mocujgcym skale zostawiajgc szczeline okoto 3 mm pomiedzy tgcznikiem a gtéwka trzpienia.

Wsung¢ zmontowany zespét na pret montazowy, zachowujgc odlegtos¢ okoto 5 mm od czota gtowicy
czytajace;.

Zaznaczy¢ na powierzchni maszyny punkt, oznaczajgcy os$ otworu tgcznika, przez ktory przesuniety bedzie
trzpien zestawu montazowego. Jest rzeczg wazng, aby caty czas utrzymywane byto prawidtowe potozenie
tacznika w stosunku do powierzchni montazowej maszyny.

Usuna¢ zmontowany zespot ze skali oraz wysung¢ pret montazowy z gtowicy czytajgcej. Nawiercic i
nagwintowaé otwor M6 na gteboko$¢ 12 mm w korpusie maszyny, w miejscu wczesniej wyznaczonym.
Umocowac trzpienie w korpusie maszyny, korzystajgc z jednej z metod pokazanych na rys. 5.3. Trzpienie
powinny by¢ wkrecone prostopadle do korpusu, tak aby ich czota oporowe przylegaty rowno do powierzchni
montazowe;.

Przy kompletowaniu zestawu montazowego dla jednej strony skali, mozna uzy¢ maksymalnie dwéch trzpieni.
Jezeli dwa trzpienie sg niewystarczajgce, wéwczas nalezy wykonac trzpien specjalny. Musi on by¢ na tyle
sztywny, aby nie wystepowato jego odchylanie, powodujgce ruch osiowy zamontowanej skali.

Zamontowac na trzpieniu luzno skrecony zestaw tgcznika i trzpienia mocujgcego skale, a nastepnie przesungé
pret montazowy przez gtowice czytajgcag i zmontowany zestaw. Przesuwac¢ delikatnie pret montazowy do
przodu i do tytu, delikatnie dokrecajgc Sruby w tgczniku, upewniajgc sie czy pret przesuwa sie gtadko przez
gtowice czytajgca i trzpieh mocujacy skale. Jezeli wyczuwalny zostanie jakikolwiek opor, nalezy poluzowaé
sruby fgcznika i powtérzy¢ procedure ponownie.

Usung¢ pret montazowy z glowicy czytajgcej i przesung¢ maszyne w przeciwlegte potozenie krancowe.
Pozycja krancowa to taka, poza ktérg nie mozna wykonac¢ ruchu uwzgledniajgc potozenie zderzakow
elektronicznych i statych.

Ztozy¢ tgcznik wspornika z trzpieniem mocujgcym skale zostawiajgc szczeline okoto 3 mm pomiedzy
tacznikiem, a gtéwka trzpienia (patrz rys. 5.8).

e
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Montaz Skali
S

Przesung¢ ostroznie pret montazowy przez otwor gtowicy czytajgcej, wysuwajgc jego koniec na tyle, aby
uzyskaé odlegto$¢ dla instalacji mocowania. Wsung¢ zmontowany zespét na skale, zachowujgc takg
odlegto$¢ od czota gtowicy czytajgcej, ktdra nie bedzie powodowata uszkodzen przewodu gtowicy czytajgce;j.
Na tym etapie, nie nalezy montowac trzpienia montazowego.

Zaznaczy¢ na powierzchni maszyny punkt, oznaczajgcy o$ otworu tgcznika, przez ktéry przesuniety bedzie
trzpien zestawu montazowego. Jest rzeczg wazng, aby caty czas utrzymywane byto prawidtowe potozenie
fgcznika w stosunku do powierzchni montazowej maszyny.

Usung¢ zmontowany zesp6t z preta montazowego oraz wysung¢ pret montazowy z gtowicy czytajgce;.
Nawierci¢ i nagwintowaé otwér M6 na gtebokos$¢ 12 mm w korpusie maszyny, w miejscu wczesniej
wyznaczonym. Umocowac trzpienie w korpusie maszyny, korzystajgc z jednej z metod pokazanych na rys.
5.3. Trzpienie powinny by¢ wkrecone prostopadle do korpusu, tak aby ich czota oporowe przylegaty réwno do
powierzchni montazowe;j.

Zamontowac na trzpieniu luzno skrecony zestaw tgcznika i trzpienia mocujgcego skale, a nastepnie
przesung¢ pret montazowy przez gtowice czytajgcg i zmontowany zestaw. Przesuwajgc delikatnie pret
montazowy do przodu i do tytu o 25 - 50 mm, delikatnie dokrecajac $ruby w fgczniku, upewniajgc sie czy pret
montazowy przesuwa sie gtadko przez gtowice czytajgcg i trzpien mocujgcy skale. Jezeli wyczuwalny
zostanie jakikolwiek opdr, nalezy poluzowaé sruby tgcznika i powtdrzy¢ procedure ponownie.

WAZNE OSTRZEZENIE
0S$ OTWORU GLOWICY CZYTAJACEJ MUSI BYC WSPOLOSIOWA DO OTWORU TRZPIENIA
MOCUJACEGO SKALE. JEZELI ZOSTANIE TO ZIGNOROWANE TO NASTAPI
TRWALE USZKODZENIE SKALI I/LUB BLEDNE ODCZYTY POMIAROW. PATRZ RYSUNEK 5.9.

Os$ otworu trzpienia
mocujacego skale

_Gfowica czytajaca 05 otworu

gtowicy czytajacej

Iy

PRAWIDLOWE NIEPRAWIDLOWE

Rys. 5.9 — Ustawienie Glowicy Czytajacej i trzpienia mocujgcego skale.

Ostroznie wsung¢ skale Microsyn w gtowice czytajgcg i wspornik trzpieniowy najpierw strong okreslang jako
-koncoéwka stata”.

Korzystajgc z wkretu M3 x 16 i podkfadki sprezynujacej, skreci¢ skale we wsporniku trzpieniowym. Jest
waznym , aby nylonowe wkrety dociskowe wspornika byty tylko ,docisniete” do skali na czesci okreslonej jako
,koncowka napinana”. NIE NALEZY ZBYT MOCNO DOKRECAC NYLONOWYCH WKRETOW WE
WSPORNIKU.
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Montaz Skali / Montaz Ostony Skali

5.2.1 Montaz jednostronny

W przypadku braku miejsca na zainstalowanie dwoch zestawdw mocujgcych skale, istnieje mozliwos¢
montazu jednostronnego, przy uzyciu klocka montazowego (patrz rys. 5.10). Zestaw do montazu
jednostronnego zamawia sie odrebnie i nosi on Nr katalogowy 600-65340.

Uwaga: Montaz jednostronny przy uzyciu klocka montazowego, moze by¢ dokonywany dla skali o
maksymalnej dtugosci catkowitej 450 mm (18”).

Po zainstalowaniu gtowicy czytajgcej, przesung¢ skale przez jej otwdr i wsungc¢ skale po stronie ,koncowki

napinanej” w klocek uzywany do montazu jednostronnego (patrz rys. 5.10).

Po ustaleniu potozenia klocka montazowego, zaznaczy¢ na powierzchni maszyny o$ otworu pod Srube

mocujgca, korzystajgc z otworu w klocku jako szablonu. Nawierci¢ i nagwintowac¢ otwér M5 na gtebokosé 12

mm. Zamocowac¢ klocek montazowy korzystajgc ze sruby M5 i podktadki. Sprawdzié¢ utozenie, przesuwajgc

skale przez otwor w gtowicy czytajgcej i przesuwajac jg delikatnie tam i z powrotem. Korekty potozenia klocka

montazowego mozna dokonywaé przy pomocy srub regulacyjnych M3.

Po wykonaniu tej czynnosci, nalezy skreci¢ osiowo skale po stronie ,kohcowki statej” z klockiem

montazowym ,uzywajgc sruby M3 i podktadki sprezynujace;.

25.0
T
° 31 i ! !
- 7 )
o
L S — [
|- L J
10.0
(B
KLOCEK DO MONTAZU JEDNOSTRONNEGO
2
« | S/N-MO00000 ®
N H )
R e=s I Mic | I
—|wn — | __J
P
[ =Y
/ BRI Incwal IRTEET N R
OTWOR DLA SRUBY M5
SRUBY REGULACYJNE M3

Rys. 5.10 — Montaz jednostronny skali Microsyn

6.0 MONTAZ OSLONY SKALI

Kazdy przetwornik liniowy wyposazony jest w element stanowigcy jego ochrone. Ta aluminiowa ostona chroni
skale i glowice czytajgca przed przypadkowymi uderzeniami moggcymi spowodowacé ich uszkodzenie. Moze
by¢ ona przymocowana zaréwno do korpusu maszyny jak i do trzpieni montazowych (patrz rys. 6.1).

Aby ostone przymocowacé do trzpieni montazowych, trzeba wymierzy¢ i oznaczy¢ na ostonie, potozenie ich osi.
Przy instalowaniu ostony przetwornika Spherosyn nalezy wykona¢ dwa otwory o $rednicy 8.5 mm, a dla ostony
przetwornika Microsyn, dwa otwory o $rednicy 7 mm na obu jej koncach. Ostona moze by¢ przykrecona
Srubami z tbem podtkulistym, dostarczonymi w zestawie. Po przykreceniu ostony, przesung¢ os obrabiarki w
skrajne potozenia, sprawdzajgc czy ostona nie ociera o glowice czytajgca.

e
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Montaz Ostony Skali / Przeprowadzenie Przewodow / Kontrola Koinicowa

Rys. 6.1 — Montaz ostony przetwornika ( na ilustracji wykorzystano przetwornik Spherosyn )

7.0 PRZEPROWADZENIE PRZEWODOW

Najwazniejszym, a czesto przeoczonym aspektem instalowania przetwornika, jest wiasciwe
przeprowadzenie okablowania. Zwisajgce i luzne przewody elektryczne mogg zostac przetarte lub
przerwane, powodujgc szkody nie do naprawienia. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, aby przewody
byty przytwierdzone do maszyny i aby petle kabli nie kolidowaty z jakgkolwiek czescig maszyny lub ruchem
przetwornika. W zestawie znajdujg sie specjalne klipsy i wkrety po to, aby wtasciwie przeprowadzic i
przymocowac przewody od gtowicy czytajgcej do wyswietlacza cyfrowego.

Uwaga: Zbrojony przewéd jest integralng czesciag Glowicy Czytajacej. Jezeli przewéd ten ulegnie
uszkodzeniu, bedzie musiat byé wymieniony razem z Glowicg Czytajaca.

W przypadku korzystania z przedtuzaczy, nie mozna dopusci¢ aby ztgcze wtyczki i gniazda, lezato na wannie

z opitkami albo w bezposrednim kontakcie z cieczg chtodzgca lub olejem.

Aby unikng¢ problemdw z polem magnetycznym lub zaktdceniami elektrycznymi, nie nalezy dopuscic¢ aby
przewody lezaty na silnikach elektrycznych, skrzynkach bezpiecznikowych czy pompach elektrycznych.

8.0 KONTROLA KONCOWA

Przed przystgpieniem do pracy z nowo zainstalowanym przetwornikiem liniowym, nalezy wolno przesungc¢ osig
maszyny do obu skrajnych potozeh, caty czas kontrolujgc czy przewody sg dobrze zabezpieczone i czy nie
nastgpi przesuniecie poza zakres pomiarowy skali. Firma NEWALL nie ponosi odpowiedzialnosci za
jakiekolwiek niewtasciwe funkcjonowanie przetwornikéw, spowodowane przesuwem poza zakres skali lub z
tytutu uszkodzenia przewodéw.
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Dodatek B
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Dodatek B

Dodatek B - MICROSYN
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